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@ Pigmentpraparation 

@ Die Erfindung betrifft eine nichtstaubende, homogene 
Pigmentpraparation, die sich dadurch auszeichnet, daG 
sie mindestens40 Gew.-% eines oder mehrerer Perlglanz- 
pigmente enthalt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine nichtslaubende, homogene 
Pigmentpraparauon, die sich dadurch auszeichnet, daB sie 
mindestens 40 Gew.-% eines oder mehrerer Perlglanzpig- 5 
mente enthalt. 

In technischen Prozessen werden Pigmente vielfach nicht 
als irockene Pulver eingesetzt, da diese stauben, was zu er- 
hohten Anforderungen im Hinblick auf die Arbeitsplatzsi- 
cherheit fuhrt. Weiterhin wird bei der Einbringung von Pul- 10 
vem in Kunststoffe, Basislacksysteme, etc. vielfach eine 
Agglomeration des Pigmentpulvers beobachtet. Eine homo- 
gene Verteilung des Pigments in der jeweiligen Matrix ist 
vielfach nur schwer oder aber gar nicht zu erreichen. 

Anstelle des Pigmentpulvers werden nicht staubende Pig- 15 
mentzubereitungen verwendet. Hierbei handelt es sich um 

- pigmentierte rieselfahige Pulver mit einem geringen 
Feuchtegehalt, wie sie z. B. aus der DE-OS-41 39 993 
bekannt sind, oder um 20 

- pigmentierte Pulver mit einem hoheren Feuchtege- 
halt, wobei letztere haufig auch aufgrund ihrer flieBfa- 
higen Konsistenz als Pasten bezeichnet werden. 

Pasten sind eine technische Alternative zu den trockenen 25 
oder angefeuchteten Pulvern, wenn sie folgende Rahmenbe- 
dingungen erfullen: 

- flieBfahige Konsistenz 

- moglichst geringe Dilatanz 30 

- moglichst hoher Pigmentgehalt 

Die Komponenten der Zubereitung/Paste sollten dabei so 
gewahlt sein, daB die Zubereitung moglichst gut auf die an- 
deren Komponenten des jeweiligen Beschichtungssystems 35 
abgestimmt ist und sich nach der Einbringung leicht homo- 
gen verteilt. 

Neben einer gulen Kompatibilitat mit den weiteren Be- 
standteilen des Beschichtungssystems mussen Pigmentzu- 
bereitungen eine hohe Stabilitat aufweisen, d. h., sie durfen 40 
nicht zur Phasenseparation neigen. Diese Forderung ist be- 
sonders wichtig bei Pig mentzubereitungen auf der Basis 
plattchenformiger Pigmente, da diese auf Grund ihrer Struk- 
tur bei der Phasenseparation zum "Zusammenbacken" nei- 
gen und nur schwer wieder aufgeriihrt werden konnen. So 45 
weist z. B. eine waBrige Pigmentzubereitung, welche durch 
Anteigen eines Pulvers aus Perlglanzpigmenten mit Wasser 
erhalten wird, haufig eine unzureichende Stabilitat auf. 

WaBrige Pigmentzubereitungen, die schon immer z. B. 
fur Kosmetika benotigt wurden, werden aus Umweltschutz- 50 
griinden zunehmend auch fur andere Applikationen, etwa 
fur die Herstellung von Wasserlacken etc. bedeutsam. 

Die bisher zur Verwendung in Beschichtungssystemen, 
insbesondere waBrigen Systemen, entwickelten Zuberei tun- 
gen mit Perlglanzpigmenten mit einem Pigmentanteil > 55 
30 Gew.-% geniigen den beschriebenen Anforderungen nur 
unzureichend, insbesondere deshalb, da sie zur Scherverdik- 
kung neigen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand daher in 
der Bereitstellung von Pigmentzubereitungen insbesondere 60 
in Form von Pasten, enthaltend mindestens 40Gew.-% an 
Perlglanzpigmenten, die auch sehr gut in waBrigen Be- 
schichtungssystemen verwendet werden konnen, eine hohe 
Stabilitat aufweisen und sich gleichzeitig durch eine hohe 
Kompatibilitat mit den ubrigen Komponenten des Beschich- 65 
tungssystems auszeichnen. Weiterhin soil die erfindungsge- 
maBe Pigmentpraparation auch zur Herstellung von Trok- 
kenpraparaten, z. B. in Form von Granulaten, geeignet sein. 
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Es wurde gefunden, daB diese Aufgabe durch die Bereit- 
stellung der erfindungsgemaBen Pigmentpraparation gelosi 
werden kann. 

Gegenstand der Erfindung ist somit eine nichtstaubende, 
homogene Pigmentpraparation, die 

40-60 Gew.-% ein oder mehrerer Perlglanzpigmente, 
0,1-5 Gew.-% an oberflachenaktiven Substanzen, 
0,5-20 Gew.-% an organischen Polymeren, 
l-40Gew.-% eines organischen Losungsmittels oder Lo- 
sungsmittelgemisches, 
0-50 Gew.-% Wasser und gegebenenfalls 
0-10 Gew.-% eines pH-Reglers 

enthalt. 

Die erfindungsgemaBe Preparation ist in Abhangigkeit 
vom Feuchtegehalt eine flieBfahige Paste, die sich sehr gut 
zur Herstellung von Trockenpraparaten, z. B. Granulate, 
eignet. Die aus der erfindungsgemaBen Pigmentzubereitung 
hergestellten Trockenpraparate sind ebenfalls Gegenstand 
der Erfindung. 

Als Perlglanzpigmente werden Pigmente auf der Basis 
plattchenformiger, transparenter oder semitransparenter 
Substrate aus z. B. Schichtsilikaten, wie etwa Glimmer, syn- 
thetischen Glimmer, Talkum, Sericit, Kaolin, aus Glas oder 
anderen silikatischen Materialien verwendet, die mit farbi- 
gen oder farblosen Metalloxiden wie z. B. Ti0 2 , F^C^, 
Fe 3 0 4 , SnOz, Cr 2 0 3 , ZnO, CuO, NiO und anderen Metall- 
oxiden allein oder in Mischung in einer einheitlichen 
Schicht oder in aufeinanderfolgenden Schichten. Diese Pig- 
mente sind z. B. aus den deutschen Patenten und Patentan- 
meldungen 14 67 468, 19 59 998, 20 09 566, 22 14 454, 22 
15 191, 22 44 298, 23 13 331, 25 22 572, 31 37 808, 31 37 
809, 31 51 343, 31 51 354, 31 51 355, 32 11 602, 32 35 017 
und P 38 42 330 bekannt und im Handel erhaltlich, z. B. un- 
ter der Marke Iriodin® der Fa. Merck KGaA, Darmstadt, 
BRD. Besonders bevorzugte Pigmentpraparationen enthal- 
ten Ti0 2 /Glimmer-, F^O/Glimmer- und/oder Ti0 2 /Fe20 3 - 
Glimmerpigmente. 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen konnen 
ein oder mehrere Perlglanzpigmente enthalten. Vielfach 
konnen durch die Verwendung von mindestens zwei ver- 
schiedenen Perlglanzpigmenten besondere Farb- und Glanz- 
effekte erzielt werden. 

Die erfindungsgemaBe Pigmentpraparation enthalt vor- 
zugsweise 40-60 Gew.-% an Perlglanzpigmenten, insbe- 
sondere 45-60 Gew.-%. Ganz besonders bevorzugt sind 
Pigmentpraparationen mit einem Gehalt an Perlglanzpig- 
menten von mehr als 50 Gew.-%. 

Geeignete oberflachenaktive Substanzen sind insbeson- 
dere solche, die eine hydrophobe Molekulseitenkette enthal- 
ten, wie z. B. Alkylsilane, die auch eine weitere funktionelle 
Gruppe enthalten konnen, ungesattigte oder gesatugte Fett- 
sauren oder Ruortenside. Insbesondere bevorzugt werden 
Silanverbindungen der Formel (C n H 2D+J )Si(OC m H 2tn+1 ) 3 , 
worin n 1-30 und m 1-10 bedeutet, als oberflachenaktive 
Substanzen eingesetzt. Geeignete Silanverbindungen sind 
beispielsweise n-Hexyldecyl-triethoxysilan und n-Octylde- 
cyl-triethoxy-silan (Si 116 bzw. Si 118 der Degussa AG, 
Frankfurt, BRD) sowie die entsprechenden Fluoralkylsi- 
lane. 

Ferner werden als oberflachenaktive Substanzen die ge- 
sattigten und ungesattigten Fettsauren, wie z. B. Capron- 
saure, Caprylsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Myristin- 
saure, Palmitinsaure, Stearinsaure, Olsaure, Linolsaure so- 
wie Fettsauregemische eingesetzt. 

Geeignete Fluortenside bestehen aus einer langeren per- 
fluor- oder teilfluorierten Alkylkette und einer hydrophilen 
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oder oiganophilen Kopfgruppe, wie z. B. eine Polyoxyethy- 
len-, Carboxyl- oder Sulfongruppe. Sie sind kationisch, 
nicht-ionisch oder anion isch aufgebaut. Es kommen insbe- 
sondere Fluortenside zum Einsatz, die unter den Handelsna- 
men FLUORAD FC430 bzw. FC431 (Fa. 3M) und Borchi- 5 
gol FT448 (Fa. Borchers, Dusseldorf, BRD) vertrieben wer- 
den. 

Vorzugsweise enthalt die Pigmentpraparation ein Silan, 
ein Tensid oder eine Fettsaure. Bei dem oberflachenaktiven 
Reagenz kann es sich auch ura ein Gemisch aus Silan, Fett- io 
sauren und/oder Tensiden handeln. Der Anteil aller Verbin- 
dungen in der Preparation sollte allerdings 5 Gew.-%, vor- 
zugsweise 2 Gew.-%, nicht uberschreiten. 

Die Pigmentpraparauonen enthalten 0,1 bis 5 Gew.-%, 
vorzugsweise 0,2 bis 3 Gew.-% und insbesondere 0,5 bis 15 
2 Gew.-% an oberflachenaktiven Substanzen. 

Als dritte zwingende Komponente enthalt die erfindungs- 
gemaBe Pigmentpraparation 0,5 bis 20Gew.-%, vorzugs- 
weise 1 bis 15 Gew.-%, insbesondere 2 bis 10 Gew.-% eines 
organischen Polymers oder Polymerengemisches. 20 

Als organische Polymere kommen Verdickungsmittel, 
Dispergiermittel und/oder Bindemittelharze in Frage, wie 
sie ublicherweise den Farben und Lacken zugesetzt werden, 
wie sie z. B. in Karsten, Lackrohstofftabellen, 8. Auflage 
1987, aufgefuhrt werden. Bevorzugte organische Polymere 25 
sind Polyacrylsaure-Derivate. 

Geeignete Verdickungsmittel sind insbesondere solche, 
die die Dilatanz mindern, ohne gleichzeitig stark verdickend 
auf die Perlglanzzubercitung zu wirken, wie z. B. Acryl- 
Methacrylsaure-Polymerisate. 30 

Die Auswahl des Bindemittels rich let sich nach den tech- 
nologischen Anforderungen der zu erzeugenden Beschich- 
tung. So konnen ubliche Lackbindemittel, wie z. B. Poly- 
urethan-Acrylat-Harze, Acrylat-Melamin-Harze, Alkyd- 
harze, Polyesterharze, Polyurethane, Acrylatharze oder Ep- 35 
oxidharze sowie deren Gemische als Bindemittel eingesetzt 
werden. Weiterhin geeignet sind Nitrocellulose, Cellulosea- 
cetopropionat, -butyrat Ketonharze, Aldehydharze sowie 
Polyvinylbutyral. 

Die Losemittelkomponente in der erfindungsgemaBen 40 
Pigmentpraparation muB auf das jeweilige Bindemittel fach- 
gemaB abgestimmt werden. Bei der Herstellung konnen alle 
organischen Losemittel, vorzugsweise solche die mit Was- 
ser emulgierbar oder mischbar sind, eingesetzt werden. Ge- 
eignete Losemittel sind z. B. aromatische Losungsmittel, 45 
z. B. Toluole, Benzine, Mineralole, Kohlenwasserstoffe, 
Ester, pflanzliche Ole, einwertige aliphatische Alkohole, 
wie solche mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen, z. B. Ethanol, 
Butanol oder Isopropanol oder Ketone, z. B. Aceton oder 
Methylethylketon oder Glykolether, wie z. B. Propylengly- 50 
colmonoethylether, Propylenglycolmonoethylether oder 
Dioie, wie z. B. Ethylenglykol und Propylengly kol oder Po- 
lyetherdiole, wie z. B. Polyethylengiykol und Polypropylen- 
glykol, oder Polyole, wie z. B. alipathische Triole und Te- 
trole mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen, wie Trimethylolethan, 55 
Trimethylolpropan, Glycerin, 1,2,4-Butantriol, 1,2,6-He- 
xantinol und Pentaerythrit, sowie alle anderen losemittel 
anderer Verbindungsklassen bzw. der Gemische der vorge- 
nannten Losemittel. Vorzugsweise werden solche Losemit- 
tel eingesetzt, die in Karsten, Lackrohstofftabellen, 8. Auf- 60 
lage 1987, aufgelistet sind. Insbesondere werden solche Lo- 
sungsmittel verwcndet, die mit Wasser unbeschrankt misch- 
bar sind. 

Die erfindungsgemaBe Pigmentpraparation enthalt 1 bis 
40 Gew.-% eines organischen Losemittels bzw. Losemittel- 65 
gemisches, vorzugsweise 5 bis 35 Gew.-%, insbesondere 10 
bis 30 Gew.-%. 

Vorzugsweise enthalt die Pigmentpraparation als weitere 
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Komponente 0 bis 50 Gew.-% Wasser, vorzugsweise 5 bis 
40 Gew.-%, insbesondere 10 bis 30 Gew.-%. 

Abhangig von der Art des zugeseizten organischen Poly- 
mers ist der Zusatz von Neutralisationsmitteln erforderlich, 
aber auch unabhangig davon hat es sich bei der Herstellung 
der Pigmentpraparation haufig als vorteilhafl erwiesen, der 
Praparation einen pH-Regler zuzusetzen. Geeignet sind ins- 
besondere die auf dem Lacksektor iiblichen Basen, wie z. B. 
Harnstoff, Hamstoffderivate, Ammoniak, Aminoalkohole, 
Alkalihydroxide, wie z. B. KOH oder NaOH, Amine, wobei 
es sich bevorzugt um fluchtige organische niedermolekulare 
Amine handelt. Der pH-Wert kann auch durch die Zugabe 
von Mineralsauren, wie z. B. H 2 S0 4 , HQ, HN0 3 , oder or- 
ganische Carbonsauren, wie z. B Essigsaure, auf den ge- 
wiinschten pH-Wert eingestellt werden. 

Die Base bzw. Saure wird in einer derartigen -Menge zu- 
gegeben, daB der pH-Wert der Praparation bei etwa 7,5 bis 
10, vorzugsweise bei 1J5 bis 9, liegt. 

In der Regel enthalt die erfindungsgemaBe Pigmentprapa- 
ration 0 bis 10 Gew.-% eines pH-Reglers, vorzugsweise 1 
bis 7 Gew.-%, insbesondere 1,5 bis 3 Gew.-%. 

Der erfindungsgemaBen Pigmentpraparation konnen 
wahrend oder nach der Herstellung weitere ubliche Additive 
zugesetzt werden, wie z. B. Entschaumer, Netzmittel, Anti- 
absetzmittel, Verlaufsmittel, Sikkative oder Thixotropier- 
mittel. Es handelt sich hierbei um in der Lackindustrie ubli- 
che Hilfsstoffe, die in der erfindungsgemaBen Pigmentpra- 
paration in einer Menge von 0 bis 10 Gew.-% enthalten sein 
konnen. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen Pigmentprapara- 
tion erfolgt einfach dadurch, daB zu dem Perlglanzpigment 
bzw. Perlglanzpigmentgemisch, das Losemittel, die oberfla- 
chenaktiven Substanzen, das organische Polymer bzw. Poly- 
merengemisch gleichzeitig oder nacheinander hinzugege- 
ben werden, und daB diese Mischung in einem Mischgerat, 
insbesondere einem Dispermaten, schonend homogenisiert 
wird. 

Vorzugsweise wird das Pigment vorgelegt und zunachst 
unter Ruhren mit dem Losemittel enthaltend die oberfla- 
chenreaktive Substanz angeteigt; anschlieBend erfolgt die 
Zugabe einer weiteren Losung bestehend aus Losemittel 
und oiganischem Polymer. Gegebenenfalls kann an dieser 
Stelle bereits eine erste Trocknungsstufe eingeschaltet sein, 
wobei die Trocknungstemperatur zwischen 80° und 150° 
liegen kann. Bei Bedarf erfolgt abschlieBend die Zugabe 
weiterer lacktypischer Hilfsmittel. 

Bei der erhaltenen erfindungsgemaBen Pigmentprapara- 
tion handelt es sich um gut fliefifahige Pasten mit einem re- 
lativ hohem Gehalt an Perlglanzpigmenten. Aufgrund des 
geringen Gewichtsanteils an organischen Komponenten ist 
die erfindungsgemaBe Pigmentpraparation gut kompatibel 
mit handelsublichen System, sowohl auf waBriger als auch 
auf Losemittelbasis und sowohl fur hydrophile als auch fur 
hydrophobe Medien hervorragend geeignet. Weiterhin 
zeichnet sich die Praparation durch ihre Staubfreiheit, die 
gute Dispergierbarkeit und Redispergierbarkeit, eine hohe 
Lagerstabilitat und eine gute Verarbeitbarkeit aus und ist so- 
mit herkommlichen Pigmentpraparationen deutlich iiberle- 
gen. 

Die fiieBfahige Pigmentpraparation ist sehr gut geeignet 
fur die Befuliung von Tuben sowie zum Strangpressen. Zur 
Herstellung von Trockenpraparaten wird die erfindungsge- 
maBe Pigmentpraparation stranggepreBl oder auf anderen 
dem Fachmann bekannten Wegen in Granulatform verdich- 
tet und gegebenenfalls anschlieBend getrocknet. Der Trock- 
nungsprozeB findet in der Regel bei Temperaturen von 20°C 
bis 150°C und dauert zwischen 0,5 und 4 h und kann ggf. 
unter reduziertem Druck erfolgen. Zuletzt wird das gegebe- 
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nenfalls Trbckenpraparat zerkleinert. Die so erhaltenen Gra- 
nulate sind ebenfalls nichtstaubend. Die Lagerung und der 
Transport der Trockenpraparate sind somit weniger einge- 
schrankt und daher sehr unproblemalisch. Die Trockenpra- 
parate besitzen den weiteren Vorteil, daB sie mit wenig oder 5 
keiner Fliissigkeit beladen sind und damit noch besser in 
Formulierungen eingearbeitet werden konnen. 

Die erfindungsgemaBe Praparation als Paste oder als 
Trockenpraparat kann fur vielfaltige Anwendungen verwen- 
det werden. Bevorzugt wird sie in Beschichtungssystemen 10 
aus den Bereichen Druck, Lack und Farbe eingesetzL Be- 
sonders bevorzugt wird die Praparation auf beliebige Sub- 
stratmaterialien, beispielsweise Metalle wie Eisen, Stahl, 
Aluminium, Kupfer, Bronze, Messing sowie Metallfolien 
aber auch metalliiberzogene Oberflachen von Glas, Keramik 15 
und Beton, als auch auf Hoiz, z. B. Mobel Ton, Textil, Pa- 
pier, Verpackungsmaterialien, z. B. KunststofFbehalter, Fo- 
lien oder Pappen, oder auf anderen Materialien zu dckorati- 
ven und/oder schiitzenden Zwecken aufgebracht. Ein weite- 
res wichtiges Applikationsgebiet sind daneben auch Wasser- 20 
lacke. 

Gegenstand der Erfindung ist somit auch die Verwendung 
der Pigmentpraparation in Formulierungen wie Farben, 
Lacken, Druckfarben und Kunststoffen. 

Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung naher 25 
erlautern, ohne sie jedoch zu beschranken. 

Beispiele 

Beispiel 1 30 

490 g Iriodin 103 Rutil Sterling Silver (Ti0 2 -Glimmer- 
pigment mit einer TeilchengroBe von 10 bis 50 um der Fa. 
Merck KGaA, Darmstadt, BRD) werden in 30 ml VE- Was- 
ser (mit Essigsaure auf pH = 4 eingestellt) suspendiert und 35 
zweimal 15Minuten bei 2000 Upm an einem Dispermaten 
homogenisiert. Nach Zugabe von 30g Ethanol und lOg Si 
118 (Fa. Degussa, BRD) wird die Suspension funfmal 4 Mi- 
nuten bei 2000 Upm homogenisiert. Das Pigment wird aus- 
getragcn und 3,5 h bei 140°C getrocknet. 40 

Das Produkt wird durch ein 50 um Sieb gegeben und an- 
schlieBend homogen in 600g einer Losung bestehend aus 
96,7 g Rohagit SD 15 (ein Polyacrylat der Fa. Rohm, Darm- 
stadt, BRD), 203 g VE-Wasser und 300 g Ethanol eingetra- 
gen und mit 1,25 g Ammoniak (ca. 25 Gew.-%) unter Run- 45 
ren versetzt. Man erhalt eine gut flieBfahige Paste, die sich 
leicht aus einer Tube pressen laBt. Der Pigmentgehalt be- 
tragt 44,5 Gew.-%. 

Beispiel 2 50 

323 g Iriodin 103 Rutil Sterlin Silver (TiCVGlimmerpig- 
ment mit einer TeilchengroBe von 10 bis 50 um der Fa. 
Merck KGaA, Darmstadt, BRD) werden mit 20 g VE-Was- 
ser (mit Essigsaure auf pH = 4 eingestellt) versetzt und 55 
zweimal 15Minuten bei 2000 Upm an einem Dispermaten 
homogenisiert. Nach Zugabe von 7 g Si 118 (Fa. Degussa, 
BRD) und 20 g Ethanol noch funfmal 4 Minuten bei 
2000 Upm homogenisiert. Das Pigment wird ausgetragen 
und 3,5h bei 140°C getrocknet. Das Produkt wird durch ein 60 
50 um Sieb gegeben und anschlieBend homogen in 330 g ei- 
ner Losung bestehend aus 5 g Moviol CMB0 5500 (Poly- 
ethylenglycol der Fa. Hoechst AG, BRD), 163 g VE- Wasser 
und 167 g Ethanol eingetragen. Man erhalt eine gut flieBfa- 
hige Paste, die sich leicht aus einer 1\jbe pressen laBt. Der 65 
Pigmentgehalt betragt 48,6 Gew.-%. 
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Beispiel 3 

666 g Iriodin 123 Hellglanzsatin (TiC^-Glimmerpigment 
mit einer TeilchengroBe von 5 bis 20 um der Fa. Merck 
KGaA, Darmstadt, BRD) werden mit 42 g VE-Wasser (mil 
Essigsaure auf pH = 4 eingestellt) versetzt und zweimal 
15 Minuten bei 2000 Upm an einem Dispermaten homoge- 
nisiert. Nach Zugabe von 14g Si 118 (Fa. Degussa, BRD) 
und 42 g Ethanol wird funfmal 4 Minuten bei 2000 Upm ho- 
mogenisiert. Das Pigment wird ausgetragen und 33 h bei 
140°C getrocknet. Das Produkt wird durch ein 50 um Sieb 
gegeben und anschlieBend homogen in 600 g einer Losung 
bestehend aus 104 g Rohagit SD 15 (Fa. Rohm, Darmstadt, 
BRD), 196 g VE-Wasser und 300 g Ethanol eingetragen und 
mit 1,8 g Ammoniak (c = 25%) unter Ruhren versetzt. Man 
erhalt eine gut flieBfahige Paste, die sich leicht aus einer 
Tube pressen laBt. Der Pigmentgehalt betragt 52 Gew.-%. 

Beispiel 4 

594 g Iriodin 103 Rutil Sterling Silver (Ti0 2 -Glimmer- 
pigment der TeilchengroBe von 10 bis 50 um der Fa. Merck 
KGaA, Darmstadt, BRD) werden mit 50 g VE-Wasser und 
12 g FC 129 (Fa. 3M) versetzt und viermal 5 Minuten bei 
800 Upm an einem Dispermaten homogenisiert. Das Pig- 
ment wird ausgetragen und 5 h bei 80°C getrocknet. Das 
Produkt wird durch ein 50 um Sieb gegeben und anschlie- 
Bend homogen in 600 g einer Losung bestehend aus 96,7 g 
Rohagit SD 15 (Fa. Rohm, Darmstadt, BRD), 203 g VE- 
Wasser und 300 g Ethanol eingetragen und mit 1,25 g Am- 
moniak (c = 25%) unter Ruhren versetzt. Man erhalt eine gut 
flieBfahige Paste, die sich leicht aus einer Tube pressen laBt. 
Der Pigmentgehalt betragt 49,5 Gew.-% 

Patentanspruche 

1. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie 
40-60 Gew.-% ein oder mehrerer Perlglanzpigmente, 
0,1-5 Gew.-% an oberflachen akuven Substanzen, 
0,5-20 Gew.-% an organischen Polymeren, 
l-40Gew.-% eines organischen Losung smittels oder 
Losungsmittelgemisches, 
0-50 Gew.-% Wasser und gegebenenfalls 
0-10 Gew.-% eines pH-Reglers 
enthalt. 

2. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Perlglanzpigment ein Ti0 2 /Glimmer- und/oder Fe20 3 - 
Glimmerpigment ist. 

3. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die oberflachenaktive Substanz ein Alkylsilan eine ge- 
satugte oder ungesattigte Fettsaure und/oder ein Fluor- 
tensid ist. 

4. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation 
nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das organische Polymer ein Poly aery 1- 
saure-Derivat ist. 

5. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation 
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als pH-Regler Ammoniak oder Harnstoff 
eingesetzt wird. 

6. Nichtstaubende homogene Pigmentpraparation 
nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie als zusatzliche Komponenten Ent- 
schaumer, Netzmittel, Antiabsetzmittel, Verlaufsmittel, 
Sikkative und/oder Thioxotropiermittel enthalten kann. 
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1. Verwendung der Pigmentpraparation nach An- 
spruch 1 zur Herstellung von Trockenpraparaten, da- 
durch gekeonzeichnet, daB die Preparation strangge- 
-preBt, gegebenenfalls anschlieBend getrocknet und zu- 
letzt pelleliert wird. 5 

8. Trockenpraparation hergestellt aus der nichtstau- 
benden homogenen Pigmentpraparation nach An- 
spruch 1, indem die Pigmentpraparation stranggepreBt, 
gegebenenfalls anschlieBend getrocknet und zuletzt 
pelletiert wird. 10 

9. Verwendung der Pigmentpraparation nach An- 
spruch 1 in Formulierungen wie Farben, Lacken, 
Druckfarben und Kunststoffen. 
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